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Esplication des Plaic e

leur 3 lalampe, én fauﬂ'es perles, B

'8¢ Peinture en dmail o

. Plariches de ces trois Arts v e
( Notz que Lexplication fautive n'en an-

nonce que quatre;, —

Explication des Planches'de I
Comier . . . -
Eperonnier 5 __. ...

Explication des Planches de’ l’Epm—
gher . . . . .. IV
Epmgher e e e T

— .,": o lei e e

dont deux doubles.

Explicatioh des Planches de Efcrime

Efcrime . . P

( Nota gue l’expluazwnfmtwe m‘érz an-
nonce que quatorge.)

Explication des Planches. de PEvan-
taillite . .. . . . . . .
Evantailliffe . . . . . .

Exphcanon des Planches de laFayan-
cerie . . . . e e e
Fayanceue S

Explication destlanc’ﬁes du Ferblan-
wer . . . e e e
Ferblanuer. PRI A

Explncatmn des Plapches du travaxl
{fur le fil & lalaine . .- .". .
Fil & laine. , .

-Explication des Planches du Fleunﬂe
artificiel, . . . . . L ..

"2 Pages.

5 Planches. 5

Ty

;Pages. ‘

16 Planches.

'$ Pages.
3 Planches,

" 16 Pages.

1’5 Planches.

-

2 Pages,
4 Planches.

6 Pages.

12 Planches.

2 Piges.

2 Planches,

1 Page.

5214ruhes. :

2 Pages.

W e ta e o 8Planches,
‘ d'orzt une doable.

lication | des. Planches des Forges

“ou de PArtdufer ... - - " . 46 Pages.
: SO .Forges ou Ar1 du fer v e §uPlanchsy
o « dore treize doubles,
: (Nota que l’ei‘pltcatwlz Jautive en an- .
nonce-3z, \dcmt deux doubles. )
Explxcatxon des Planches du Formier . 2 Pages.
Eormier - \ e v o g Planches,
Explication des Planches du Fourbif-
eut . ... &i w . .« .. 2Pages.
1 Fourbiffeur, >. . . . ." . 10Planches.
| Explication desPlanches du Foureur. =2 Pages.
Foureur .oy o . . o . . 6 Planches,
Explication des Planches du Gainier . 2 Pages.
Gainier. . . . . L. 6 Planches:
Bxplication des Planches du Gantier 2 Pages.
‘Gantier. . . . . o . . §Planches,
Explication des Planches de la Glace-
rie , ou Manufaéture des glaces. ™ 10 Pages.

Glacerie, ou Manufa&ure desglaces 47 Planches,
done huit doubles,
(Nota gue la troifieme eft numérocée PI.
1II.& la fuiv. SuitedelaPL IIL) -

Explication des Planches de 'Horlo-
gerie . . . . .
Horlogerie. . . . . ...

26 Pages.
G4 Planches,

o 4 e

Notaque ces Planches d’'Horlogerie font mar-
quees au bas & A Vangle droit, & vont depuis A

’3 Zs-enfuite depuis-- A A ] 1ufqu& ZZ; puis de-
puis AAA jufqu’a EEE inclufivement; enfin depuis
a jufqud-n-inclufivement, ) )




‘Waors, poix réfine , étamage ; fecduetry
- i

i €rocher & biton du fecouelit, tourne -gau- -
chey tenailles, tenailles dcanon, tenajlles croches;

¥, Attelicr, opérations , outils

2. Suite des ouvrages, commodes, armoires , écran, attache-bofléites , fourncau 4 éramer, chaudiere,
| oo o : : h 2 Bouuque&ﬁ:ite du travarl, ouvriers qui rivent ut
'3+ Suite des ouvrages 5 table de nuit ;, chiffonniere,. foncéau, qut poliffent un mors, forgeur, tourneu-
bibliothegue, e, de. moulin.,_gourmeres fricallies , poliffoir, dé~
4 Suite des ouvrages , fecréraire , bureau,, écritoire- - tail du polifoir, moulin, m:rmiie & tenailles dé
e B o -Pémailleur, émbouchure enlevée’, foncean & Tes
5. Suite des ouvrages , {erre-papier , coin, petite bi- rivets, emboutilloir; étampe, mandrin, {uage.
bliotheque , table 3 jotter, table de toilette, coffre | 3, ( Mors pour les chevaux de felle;) Mors anglois avec

* fort ,-cave 2 t.:;bac , nécgflaive, trikrac, damier, ) fes branches , I'embouckiire, bridon anglois, bri-
guéridon , pupitre de mufiue , S, ;

- 2, ) ; don trangois,
6. Diddeftal, picdouches , conloles, efcablons ou gal-- | 4. Buade ouBranche & piftolet, branche ayec faboffetts -

nes, boites de pendules, &, ‘~‘ . | . & fans fa boifetie,, branche 2 la connétable avec & -
. DParquets, lambris. e fans a bofléxee, = ¢ L
$.. Compartimens en étain ou en cuivre. . §. Mois 4 la neftier, branche i tire-bouchon avec &
9. Qutils, outils 3 ondes, étau oudne , ane ou ctau . fans fa bollette , buade du cbté du montoir fans
différent ; autre ine, PFCHC,', aure prefle, éuablis boffette, mors 3 branche  demi-S, 4 tire bouchony .
to. Scie 4 refendre , fcie 4 débiter, fcie tournante, 3 fleuron ; embouchure gorge de pigeon, branche
: - {cie A tenon, fcie de marqut:\reric 3 Ci&i,mﬂi“ ou avec & fans boflette. I
égoine , mailler, marteau 2 plaquer , équerre 3 6. Mors & fous-barbe & basartet , branche avec &
onglet ou triangle, angle , {m/:(erclle on fauffe- fans bofferte , mors a $ i flenron, embouchure
£querre , autre équerre , autre équerre , ‘pointe 3 orge de pigeon d’une piccey branche avec & fans
tracer , petit compas , vilebrequin, meche , fiai- goﬂ'e“e' :
: foirs , tharteau , tenailles ou wriquoifes.” . 1. % Morsalauirque, mors A 'crochets brifés, 3 tire
w1. Compas en veige , fergent, varlope, fabot, demi- .bouchon , en S, branche.

varlope , fevilleret , guitlaume ; autre rabot , cou>
teau 4 trancher , autre couteau 3 trancher, fer cro-
chu, poliffoir de jonc , trufguins ou guilebogquets,
fermoir , cifeau , autre cifeau , bec-d’ane ; aurre
bec d’ine, gouge, autre gouge 5 taricre , prelle,
racloir , tourne-vis, tire-fond.

8. Morsatire bouchon, i fleuron, embouchure d porte
brifée, & charniere avec annelers, brancheaver &
fans boflettes , mors 4 branche 2 genow , A tire-
bouchon en S, embouchure i canon coupé, la li~
berté d’une piece , branche avec & lans boffette.

9. (Mors pour les chvaux de carroffe.) Mors - {bus=
barbe ; embouchure 3 tambour roulant, liberté a °
potte, branche de cc mors ; mors 4 § 4 fleuron

. embouchure  talon, branche de ce mors.

(Nota. que Uexplicarion r’en annonce que 4.) 10. Mors 3 tire-bouchon, 4 bas- en- deflus , ‘embout-

chure 3 canne, branche , autre branche avec bof~.

fette , mots abranches droites, bas en pot- a-I'cauy
double banguet ; eimbouchure, liberté baile, brane

EMAILLEUR ila la[ﬂpc_ , en perles fauffes; & peinture

cn émail. § Planches.

1. Attelier de Pémailleur 3 [a lampe , opérations,
outils , couteau , lampe & émailler , dérails de la

lampe. branche avec boll ¢
. I . ranche avec botlette. . :
2. Attelier , opérations; outils & ouvrages, tirage de 4 che, N ax c ?av cboll . . L
fa girafole , foufHlet de la girafole , perle bordée t1. Mors a3, atre bouchon, il de perdrix; emboit

chuse 3]rorte, branche, brarche avec boflette,

tirage du fil de verre, devider du fil de verre, table K che, bt \ ¢
mors 3 branches droires 2 tire bouchon ; embou-

de I'émailleur.

3. Suite du travail des perles faufles 4 écailler du [ppif- ?h}'fc 4 canne ronde, branche , btanché avec bof-
fon, ligueur ol l'écaille de Vablette eft diflou-- o lette, o . T
te, goutte de ceree liqueur introduite dans la | 1. Bridoh dé deux pieces 2 chaperoh, bridon de trois
giralole, perles attachées fur la verge enduite de |. pieces, maf}'ga\doen', caveilon , Cwﬂ(ﬁne- :
cire , ouvriere qui‘cartonne , antre qui-coupe le | 13- Mornd_cqg—& 4 piton; elnbO\tchgxrc canne mori
carton, perleronde , perle ovale, bande de papier, | - -tante-;-bratiche , Branche avec bolletie , mors &
carton roulé 5 carton fur une aiguille, perle ronde™ piton , branche droite ; emboichure i billot, 3
préte i recevoir le carton, perle dont le catton 4 hiberté , branche , branche avec botlette.
déja & coupé , regle fur Jajuelle lés perles, font 14. B}“"“; filera branches avec fa QOUFme‘CsbranfliFﬁ'
collées , fas ou tamis a affottir’, éuabli. ‘ mors de chevaux'de arait ou de pofle , profil de ce
. . . nors. .
- ~ _ Peinmre enémails 14. Eperon brifé i cing pointes, brif¢ i Boutons, mo=,
— 4. -Cabinet. du peintre ;_opérations_, outils_, peintre. ) ,lﬂjeﬁ,\cm‘l pointes, éperon ‘brifé a gr{!l;:; a ref=
peignant , opération’ de paffer du fea , fourneau; - fort ; 3 tous-fens, dvivet, anglois ;'3 moletees
moufle, détails de la moufle & du fourneau. hotifontales ; de bottes- fortes , mioletces & éing

¢ ) pointes, en lancettes, i fix pointes: - ;
o . -~ . s TS PR N o .
{Nota, gu'en n'a pas feparé dans Uexplication des 16. Errier 4 grillé,a cdfur, 4 tourct ; 4 langloif€), uni,
; PlancZes cette premiere Planche de la fuivanes | - de pofte, 3 viojon , &e:
celle-ci commence & la figi 11.) :

) P ~EPINGLIER. 3 Planches, dont devix doubles.
4. Tole , bolte , morceau de glace , pilon dagate; - ) :

mortier, fil de fer, chauffrette,, pain d ¢émail, fpa- 1 Artelier , opératians, outils, ouvtier qui-fe(fe les
. tule , chevalet, pinceaux ; couteau’, pierre a ufer torques, qui les lave, qui replie le fil dévoulé, qui
_ Iémail, releve-moultache. . . ~ tort Je fil A la bobile ; affutage de la bobile, plan

de cet affutage 5 jauge. . ‘
. 2. Billot; meille; fufeau, rioix , G, dreflenir  coupeur
! . v -dedrellées ., coupetir dé trongons , empointenr ,
‘1 Boutique d’éperonnier, opérationsyoutils; ouyrages’ | ¢ gotisneur de roite, répaileur,, fomrrotisneur de voue, -
\ . e T R R g . A
) \ i 5 Ep .

“£PERONNIER. 16 Planches. .

I : - !

i : : . ]
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 routheurde tétes; cifean,cifailles, éngin,

. Parade

planiié& en profil, meule; table, o =)

Jauniffeur , {écheur , vanneur s ouviicr qui coule

Pétaih , qui fait recuire les tées; qui des coupes”
X . 2

table 2 couper lés plaques d'étain_; portée frap-

peuss , chaudiere 3 blanchir, outibot, déuilsde .

Ioutibot , canon, enclume , poingon ou. peigne,

[ K
"~ ESCRIME. 1¢ Planches.

(Nota. gue Uexcplication qui el 4 1 téte des Planches

n'en annonce que 14.)

Premiere pofition pour tirer I'épée , pofition pour -

la garde en quarte , ferrer & rompre la mefures.
poflitien pour 12 garde-en-tierces-pofition pour la
garde en quarte & le coup de guarte.

Pofition pour la garde en tierce & le coup de
tierce , pofition pour la garde de tierce & le coup
de quarte fur les armes, pofition pour la garde de
tierce & le coup de feconde. !

Pofition pour la garde en quarte & le coup de
quarte baffe 5 pour la gave en quarte & la flan<
connade , falut, premiere pofition, o

. Seconde, troifieme, quatrieme, cinguieme pofition

du falut , des parades fimples, de la parade de
quarte ; au-dedans des armes, fur le coup de
quarte. : )

de tierce, fur le coup de tierce ; de quarte
au-dehots des armes , fur le coup de quarte hors
des armes; de feconde, fur le coup de feconde.

. Parade du demi-cercle fur le coup de quarte bafle,

du coup dc Hanconnade par le cavé ou par le lie-
ment d'épée , de prime fur le coup de feconde.

. Parade de quinte fur lé coup de quinte, ripofte de

quarte aprés la parade de quarte , ripofte en tierce
fur le coup de tierce.

. Ripefte en (econde, aprés la quarre fur les armes

pirée; en quinte, fur le coup de feconde; du cavé,
{ur le coup de flanconnade. '

Ripofte de prime , fur: le coup de feconde ou de
quarte ballc ; parade du contre-dégagement, pa-
rade du cercle , tirer & parer tierce & guarte'au
mur , feintes , coulés , croifés d’épée, coup de
fouet , coupés fur pointes ; coup de reprifc ; paffes.
Echappement, faififfement de I'épée, contre-déga-
gemens au-dedans & au-dehors des afmes , contre
du contre - dégagement , coups de tems , demi-
volte, fAlanconnade, volids.

Defarmemens différens.

Suite des défarmemens.

Suite des délarmemens , des gauchers , de la garde
allemande, de la garde italienne , gardes italiennes
avec 'épée & le poignard, de-1'épée feule contre
Pépée-& le poignard.

Garde elpagnole atraguée par la garde francoile,
de la garde eflpagnole aprés la parade du coup
deftramacon , garde de ['épée & mantcau attaguée
par I'éple & lanterne, i .

De la garde de I'épée & lanterne, de Pexercice de
Pefpadon , défenfe du pointeur contre I'efpadon-
neur. Inflrumens , fleuret, gant , plaftron, fandale «
(& non fandandale) , mafque, baguette.

1. Manufaéure de fayance ,

~

-'F}AY‘ANCE‘ Planches.
ol I'on -prépare
“la terre , opérations's ouvrages & ioutils, pot A
Peaw, brot , caffetiere”, nara e
theyere; biberon;-pot'd oile - pord ta
2. Suite des opérations fur la terre , la venduer:, la-
paftrir , la mouler 5 olitils & ouvrajes , jegneux,,
pots_de diverfes {ortes., écritol es, fous~
A_goupes» fucrier, moutardier, ‘fuilier , potager;
plats , e, !

" 3. Suite des ouvrages, affiettes , plats , jatte, Gladier ,

fauciere , écuelle ; foupiere, fontaine, cuvette,

vafes de différentes formes,

Autres ouvrages.

. Outils, béche , demi-béche , rame, barrillon , ta-
mis »feau , baquet,, poingon, palette, latte , eftoc,
biton ou levier, rateaux, fofles ou baffins. .. >

. Tour , détail du tour, eftocs, aiguille , chandelier
de jauge. : : :

. Téte du tbur , avec une motee de terre, avec tour-
naffine , avec un vafe préparé, tournafing , tour- -
nette, détails de la tourneste;-pinceauxs broffes,
vafes , moulés , table 2 moules, balai , couteau,
plane, rouleau.

. Billette , plateau , gazettes , moule 3 gazette, per-
nette , pergoir 4 pernetter., piliers d’échappade,
tuiles ou plateaux d’échappade , difpofition en
échappade. :

. Four , dérails du four,

10, ‘Suite des détails du four , rable, rateaux, pelles.

11. Moulin 3 écrafer le blanc, détails du moulin, -

12. Autres outils, marteaux, mafles , mailloche , creu~ .

fets, ferpe, ferpette,, cribles, tamis , mortier, mar=
bre, houilles ou houes.

FERBLANTIER. 2 Planches.

(=%

o

o

. Boutique de fetblantier , opérations & outils, ou-
_vrier qui forme une piece , autre qui fonde, qui
lime ; foudure, tas & dreller , bigorne , maniere
de couper le ferblanc); felon I'ouvrage ; tas a can-
—neler;-bi antepure, maillet, groffe bi-
gorne , marteau 3 planer , martelet ; marteaux a
gaudronner. j -

3. Ouvrages & outils , cifaille 3 banc & & main, pla=
que de plomb , emporte-piece , fer 3 fouder, ro-
choir , feau , appuyoir , foufflér, grand tas, 1e-

~naille, pinces plate & ronde , gouge, mirau,

emporte-picces en caeur , en éroile, en tefle, Ge.

“cifeau, &c, :

-

F1L & LAINE. § Planches.

(Nota, que le numero de la Planche 2. g]l‘:{ouble,
& gu'ily a Planche 2. & Planche 2. bis.)

1. Opérations & outils , fille qui file au fufeau ; antre
qui file au rouet , autre qui fait un écheveau , autre
qui Je met en/pelotes fur la tournetre , quenouil~

EVENTAILLISTE. 4Planches,

. Boutique , opérations, ouvrages, outils; colleufe,

leveufe , étendeule , arrondifleufe, pierre oumafle,
&endoir, détail-de Térendoir , cercles grands &
petits,, plan de deux ceicles garnis de papier, pile,

Jesy Fufeaux, ‘alpe, devidoir, détail du devidoir,
e I j U ke . »
rouet 3 filer du pié & 3 la main , détail de ceroner, = -
" tournette, détail de la tournetre.

2. Ouyrigre qui retore, fille qui fait une bobjne de

deux fils , q’étail du rouet, profil de I'afpe ou. de-
vidoir, | - S ‘

2. bis, Moulin quarré , détail de ce moulin par coupes *

de corcles, Tonde. ‘
Salle de travail , ouvriere qui peint ¢ planche ou
ais , table, pinceaux , coquillier, gdquilie, godet
de verre, verrier, compas , tour'ou calibre.
Monture de I'éventail , falle
qui raie , autre quir fonde , feuille-achevée , forme,
maniere dé trouverle centre de la feuille, derayer,
marbre, jetton , autdg’jetion emmanché,. "
Feuille rayée, manigfe de pincer, de fonder; éven-

e travail , ouvriere

& plansi= 7

: 3. Moulin rond , dérail de ce moulin par qohpés &

plans. : ,
4. Moulitx oval , dérails-de ce moulin par coupes.& ..
plans. - . ) ‘
'FLEURISTE ARTIFICIEL. 8 PL. dons une double,

1. Attelier , manceuvees & outils , _empoue-piece/ :

I

A .
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¥ DOURBLES

" Defeription de la facon dont on Jabtique les dpingles & Laigleen Normandic,

Ly a\/ deux fortes d*épingles; Iunie qui eft faite avee

X du cuivre nommé laiton ou laton ;8¢ Vautre avec da
fil-de-fer ; la premiere ¢ft beaucoup plus’ utile & plus -
en ufage que la dérnicre ; & ¢'eft de-cette forte d'épin-
.+ gle dont on va patler: e

Le cuivre dont on
Suede ou d’Allemagne en_gros fil, gue Pon rédait &
Laigle 3 la groffeur dont on a befoin pour chage
forte d'épingle, enle faifant paffer par différens trous |
de filiere , au moyen d’une machine que I'on: nomie
buche & dégroffir, 8 d'une autre nommée bobilie. On-
ne parlera point ici'de la-fagon dont ces. opérations -
fe fonr, parce qu'il en a été fait une defcription parti-
culiere. - . T B
. On fuppole-donc le -fil réduit i la groffeur conve-
nable, & tel qu'it fort de deflus 1a bobille en paquets
d'environ fix pouces de diametre. On comimerice par
dreffer ce fil de la fagon fuivante.

Le dreffear prend un paquet de fil de laiton (PL IL
fig. 2.) quil pofe fur lc rourniguer G, & dont if fair
paffer le bout entre les clous, & de la'facon figurée
_par le plan de l'engin, (fig. 17. n 2. PL IL). Il tient ce
bout avec des tenailles ordinaires, & le tire en cou-
rane fur un efpace d’environ cing toifes de longucur
planchéié; il "quitte ce bout & revient 4 I'engin o il
coupe le fil, aprés quoi il recommence la méme opé-
ratignz & ce fucceffivement julqu'a lafin de 1a bote
de fil. .

Cette fonction paroit bien fimple:; & fi cependant
clle eft.la plus difficile 3 pratiguer de toutes les au-
tres : tout Vare confifte 4 placer {ix clous fur une plan-
che d’environ huit pouces de long fur fix de large,
(fg. 17. m 2. PL 1) que 'on nomme engin, de telle
forte que Pefpace du vuide entre les trois premiers {oit

xactement de I'épaiffeur de chaqug forte de fil que
r ezen ligne droite , & que les autres_clous puif-
&mndm au fil une certaine ligne courbe qui
‘doit changer fuivant les différentes grofleurs & pre-
mieres courbures de ce fil, & dont la confiruction feule
donneroit bien de 'ouvrage aux théoriciens.

. L’intervalle de ces clous doit auffi écre différgnt pour
chaque groffeur de fil; & la_fig. 17. PL 1L repréfente
la grandeur au natrel & la pofition de ces fix clous,
telle qu'elle doit éure pour dreffer le fil propre 3 faire
Ies épingles, n°. 10, dont I'efpace eft.de deux pouices
quatre lignes ,-calle pour les épingles du n® 6. eft de

- quatre pouces; & ainfi i proportion des autres grof~
feurs en augmentant d’'unc ligne #a-deffus du n® 10,
& en diminuant d'autant au-deflous.

Les drefleurs mémes, ouvriers qui font journelle~
ment dans I'ufage de pofer ces clous, manquent fou-
vent de le faire dans les pro&ortions convenables, &

. pour lors le fil n’eft pas parhaitement droit, ou eft fi
courbe qu’ils font obligés de recommencer I'opéra-
tion;/mais comme ces différens ouvriers travaillent
tous (4 leur tiche, le fabriquant n'y perd rien. -

L’pn voit qu'il faut un engin différent pour chaque

forte de fil, a Pexception néanmoins que lorfque ce

il eft un peu mou, un méme engin peit fervir 4 deux
" grofleurs peu_ différentes 'une de lautre, '
L'oyvrier peut drefler dix ‘toifés' de longueur de fil |
‘par minute, gros .ot menu, gui font fix cens toifes
par heure; & comme il parcourt le double de cet e~
pace pour revenir i l'engin, lorfgu’il 2 dreffé un bout,
il fuic que ce drefleur parcourt -douzé gens toifes ou
une demi-lieue par heure. S
Lorfquil y 2 une botte du poids d’environ. vingt-
cing livres de dreflé, Pouvrier en prend le bout 'du
cbté de l'engin, fur lequel il frappe, pour que Jesbouts

fabrique ces dpingles, fe tire de | (¢
; P v 5 | reflort a fon genouil & qui eft néceffaire pour coupet

grands. & petits she fe furpa{féljt)pas fes unis les antresy
& il lie le tout avec un bout. de fil de laiton; jl at-
tiche _enfiite 4 fa cuille gauche proche’le.genou 1a
chaafle {figiztenac Ph-d) Iis'affied 3 terre; ayant
Ia jambe droite ployée de fagor que le bout du’ pié
foit fous fa cuiffe ganche, ce qui donne une efpece de

-ce fil avec la force (fig. 12. Pi Ii.) done 1} met.la
‘bout’ dubras le plus long (& qui eft plar, ainfi qu'il
fe voit.au profil joignant) fous fon jarret droity enfuite’
il coupe ce fil de la Jongueur de trois ou quatre épin-’
gles, que 'on nomme zongons . en’meteant la cueilfée
ou poignée de fil, lide amfi qu'il eft dit ci-devant, fug

lachanfle (fig. 210 12, PL 1LY, & la ferrant avec la

ctoffe de fer n entre les cramipons 7, 5, de telle forte
gu’elle excede d’environ un pouce la longueur de trois
ou quatie. épingles auxquelles le fil eft deftiné- L on
"met enfuite une bolte de fer (fg. 16, PL I & . 19,
fig. 21.mémé PL) au bout de la cucuillée dont la lon-
gutur eft ict de quatre pouces™euf lignes pour la lon-

~—gueur de trois ¢pingles du r°. 20, ou de¢ quatre du

p° 12, laquelle le drefleur tient bien ferme de la main
gauche; & de la droite il coupe la cucuiliée 3 ettviron
quatre ligues.de cette boitée, pour fuppléer i ce dont
les épingles font raccourcies en leur faifant la pointe,
& ceavec la force fuldite, en appuyant fur le_bras le plus
¢ourt. Il miet cette partie coupée dans une febille , &
aprés avoir 6té la crollette 7, f1g. 2 1. m. 2. il recule le
lien de la tuenillée, & lavance fur la chaufle en re-
commengant 'opération précédente jufqu’d fon bour,
Et pour cette dreffée de cing toiles de longueut dans
la boite ci-devant dite de- quatre pouces neuf lignes,
Pouvrier a employé vingt-deux .minutes de tems, &
ainfi des autres, proportionnémehnt a Ja raifon inverfe
de leur longueur. i . :

Pour drefler le fil des différentesrgroffeurs & coupér
les trongons, le drefleor a unfol de'la douzaine d’épin-
gles , compofée de douze inilliers ; & il tournit le
treizieme millier pardeflus le marché, pour les défe-
&uetifes.” - - ]

Un ouvrier peut en-faire de- la forte huit ou dix
douzaines par jour, & gagner par conféquent it ou
dix fols. . o ’
- Lengin, le tourniquet, & la wble qui les portey*
peuvent valoir 6 liv.
~ La chaulle coiite 4 liv,

La force, que l'on nomnic aufli ciffaux ou cifailles; .

cofite & liv. 10 .
Et chaque boite & couper les troné¢ons coiite 1o
Le drefeur remet enfuite ces trongons a I'empoin=
teur qui fair la pointe A chagque bout avec Ja meule
repréfentée par la fig. §. de la vignene, & la fig. 16
bas dela PLIL compofée d'une grande roue de cing

piés & demie de diamerre, dont les jantes font recren- .
—ftes d'an pouce enavget potir tenir la corde, laquelle

roue a {a manivelle de treize pouces de-longdeur, & - -

1 eft portée fur deux poteaux de charpente, ainfi qu'it

elt figuté par le-deflein, A feize de diftance de miliea
en miliew, eft une efpece de billot contenant: dix-huit
pouces en quarré par bas, quinze pouces par le haut,
lequel eft recreufe; ainfi qu'il fe voir. Dans la fig. 16 .

—cft-reptéfentée la meule deflinée plus en grand au-

deffous  laquelle eft de fer trempé, & a'fix pouces de
diametre fur un pouce huit lignes d’épaiffeur , avea
" unceil de’deux pouces nenf lignes dans l& milieu La
{urface de cette meule eft taillée un peit obliquement,
Dans V'eeil Fon place.une elpece de couronne de bo's

ou tainpon quarté en-dedans pour y'placer lé fufeaw . -

- dacier de huit pouces dix lignes de long & fept li-
gnes de gros cn guarré portant 4 deux pouces deux

i
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gnes de Lurdes bonts—; Ia petiteroue ot x5 di
ignes| de’ diametre™ dans le- milien- (o quatorze
de farge. v TN i
7IL eftelfpntikl que- Ia, menle foit bien eh ¢quilibre
olir ditffulehu 5 & pour Ty placer, I'on‘obferve de
¢ eil/du tampon de bois d’environ cing lignes de
metre’de plus que la groffeur du-fufedu-gdi-doiry=—]
-placé , & d'en garnir lintervalle a¥ec des cartes
on remer ot on ajoute. une (uffifante: quanticé
: bliquement;”
endroitfixe,
sappergoive
axerdy coré
rrog{\:der de
ucfols bedu- .
connolira ci-
t équilibre.
dans la fitua-
cohtre - deax

et
_ dont
julqu'd cequayagg fait rourner le tou
en appuyair Iébout du fufeau contre
© & tenant lauere bout avec la main,
que la meule'continue de tourner fur
ot elle a été mile ¢ffmonvement , faris
Fautre cbréLes ouvifers emploiént b
coup de.tens A cete ¢ I
“apres quil eft rresnée
+ On pofe enfuite PaXet
-tion repréfentée par la*
morceaux de bois, que 'y afee o recule aurane’
qu'tl eft néceflairve , aprés qu 1les atréte fixement au
moyen des coins de bois, - 5 ; L

La corde qui fait tourner ¢ette_meule , eft de peau
de mouton, & elle paffe fur Ja grande roue & fur la
petite fixée aa fufean ou -eflien, auquel la meule érant
arrétée fixement , elle doit-tourner avec le. fuleau.

Audevant de Pouverwre du billot (fig. 5. @& s.vign.
P/ IL) & de la meule, cltun petit chaflis d’uri carrean

"de verre, & qui fert i empécher que les parties de
“cuivie qui fe détachent de I'épingle en faifant la pointe,
& qui font renvoyées avec vitefle de tous cdiés par
la meule, ne fautent aux yeux de empornteur.

Au bas de la fig. 1. PL 1L eft une plaque de tdle ou
fer blanc, niommé apergoir, & qui elt attaché fixement
avec un clou d chague coin, domt P'ufage fera expliqué
ci-apres. ) }

La roye d empointer, comptis le billot & la corde,
coiite 36 liv.

Le fufean d’acier pour porter la meule, pefe deux
livres & codte 3 live | :

La meule pele quinze livres, & cofite 6 liv. A raifon
de 8 fols fa livre. . .

Lorf{gue les hachcures ou retailles de la roue font
ufées , il en cotite 8 {ols pour les refairéimais aupara-

= wvant cette ineule peut. cmpointer environ.trente dou-

zaines de milliers d'épingles. s

Pour faire [a pointeaux épingles, nous avons dit
précédemment , que le dreflear remet i 'empointeur

. les trongons de la longueur de trbis ou quatre épin-
gles fuivaae leur foree 5 cglui-ci met le tout dans une

{ebilley & s'affied {ur m‘i&coufﬁn les jambes croiléeds

il prend une pincée d’environ-vingt-cing trongons de

grofles épinales, ou quarante de petites, ce qu'il nomme

wnaillee quil tient avec le pouce de I'index de chaque
“pmain; aprés quoi- il pofe cette tenaillée contre I'aper-

colir poﬁrc\'g‘ller les pointes, & dans cette fituation il

préfente fatsnaillée contre la meule qui eft mife en

mouvement par le tourneur appliqué 3 la maniwvelle de

Ia grande roue. L’empointeur, en pofant fa temaillée

contre la meule, la toutne du pouce & du gros doigt

de la main gauche, & Vappuie du pouce .de Ja main

droite contre la meunle’ il retourne enfuite (a teraillée

pour faire la pointe 4 autré bout, il remet le tout dans,

- unc autre ebille, & prend une autre tenaillée pour re-
commencer la méme opér"atiqn.- '

1l y 2 4 cbté de la ‘précédente roue 3 empointer une
parcille roue égale-en toute chofe i la précédente, &
Pexception de la meule qui n'a"que guatre pouces de
diametre,, un pouce & demi d'épaifleur;l'eeil ot vuide
dans l¢ milieu,n'a que deux pouces.de diametre; & les—
hacbures de cette derniere meule font plis fines, "Eile
pefe huit livres, & le fufeau & le refte eft pareil 4 [a
précédente : Pouvrier. qui y eft appliqué , fe nomme
repaffeur, & a également fon tourneur. |
. Llempointeur remet ces trongons ou épinglés au re-
paffear lor{qu’il en a empointé une certaine quantité
& celui-ci fait ]a méme opération que 'empointeur en
repaflant les pointes fur {3 meule par tenaillée s laquelle

LIER o oo v
écant hachée plus prds. qie la précédente;
y-font adoucies & pertectionnges. - 3
.. empointeur &’ épingles peutempsing 6
zaines de millices-d’épinglés grofles & petitéd, dans i -
jour, . compris-le treizieme en fis pour le-dégher, & il

€5 pointe!

e

—roir-gagner-18-fols par jour 8'il. éroit fourni d’une fuffi<-
fante quantité d’épingles's mais les meilleurs fabriquans
de Laigle ne débitent par jour qu'environ fept ou huit

" douzaings de milliers d'épingles’, ce ‘qui. n’elt que la
moiti¢ de la quantité fufdite; get cnipointeur pourroit

environ fes r8 fols par jour, ce qui eft-le prix le plus
avantagenx dés autres ouvriers qui travaillent 3 la méne
. fabrication ; mais auflt. leur fanté eft bich alterée de
- Ia limaille & poufliere dil laiton qu'ils refpirent en fai--
fant leurs fonétions, le carreau de vitrc, ¢bc. mentionné
ci~devant, ne pouvant tout-au-plus-que feur garamir la
vauce des parties” les plus:groflieres de cette poudre.

Le tourneur de la roue de lempointeira 1 1, 9 d.
de la douzaine de milliers, compris le treizieme en fus,
ce qui patolt étre un meilleur prix que celui d¢ P'em-
pointeuf qui n'a‘que 15 den. 'mais ce tourneur gagne
cependant la moiti¢ moins, patce qufil elt obligé en
outre de battre le papier qui fert 2 enyelopper les épin-
gles, & de Jes laver avant de les fafre blanchir, ainfi
qu'il fera expliqué dans.fon lieu,”

Ce tourneur fait faire 3 [a_manivelle environ qua-
rante-cing tours pa
conféquent autanty
de diametre, dédu

“pouce 2 chaque bout..
gnes de diametre daps Je fond'de {on reufoncement ,-
& comme elle eft par la méme corde qui paile {ur
la grande rotie précédente; la viteffe de cette petite roue
dait étre'a celle de la grande dans la raifon inverle du
diametre de I'une au diametre de Tautre, ou comme 96
efta 1; Ceft-d-dire, quclle fera quatie-vingt-feize tours,
pendant que la grande nen fera qu'un, ou comme cette

~grande ¢n fait quatante-cing par minute, la petite roue
ou fa meule méme quiy elt fixée,feront chacune pendant
de méme tems quatre mille trois cens vingt tours. Cetes
meule ayant {ix pouces de diametre & dix huit pouces
un feptieme de circonférence, qui étant mulriplié par
quatre mille trois cens vingt tours yu'elle fit en une
finute, qui font pendant une heure foixante-cing mille
trois cens quatorze toifes deux {eptiemes, ou bien vingt-
{ept lieues'& cing cens quatorze toifes, 4 raifon de deux

.mille guatre cens par licue,

En fuppofant d’aprés Guillaume Derham ( Theologie
plyfigue , troifieme edition ,page 39) la virefle d'un boulet
de canon de cing cens dix verges de Londres en deux
fecondes & demie, ce qui revient i cing cens foixame
& quatorze piés de roi par feconde, la verge étant de
trois piés de Londres, & le rapport de ce pi¢ au pié de roi
érant comme 1§ 3 16 + 55, on‘aura pour la vitelle du
méme bouler pendant une heure trois cens quarante-
quartre mille quatre cens toifes; d’ont il fuir que celle de
la meule 4 apointeg mentignnée. ci- deflus, eft prefque
Ia cinquieme partic de cette prodigicufe vitefle du bau-
Iet de canon, )

Si la meule.ne fe trouvoit ‘pas dans un parfait équi-
libre autour de fon axe owtufeau, il eft facile de pré=
fumer quavec une.auffi grande vite(le clle agiteroit Iaic
de fagon & procurcr un grand bruit, & c'eft ce qui ar-
rive effetivement; mais lor(que cetic meule eft bien
en’ équilibre,, il n¢ réfulte aucun bruit de fon mouve-
ment ; ni par conféquent de réfiffance de la pare de I'air.

Le repafleur gagne't ol par douzaine de milliers

- d’épingles, y compris le treizieme en fus:il én fait une

| parcifle quantité que-Iempointeur, ainfi il gagne par
coiféquent un cinquiemé-de moins que lui,’

Le tourpeur de la roue 3 xépafler gagne le méme prix

. que e repafleur, ) T

En fortant des-mains du repaffeu, les trongons {ont

donnés au coupeur qui les réduit en hanfe, en les cou

pant d'une longueur d'épingle i chaque bour, lotlgue
les-trongons font de la longueur de quatre dpingles; &

ouc a cing pics quatre pouces
n tate. d'un enfoncement d'un

“ .

en necoupant qu'une longueur d'épinglé lorfyu’ils ne

a 1§ den. par douzaine de milliers, en {ortéqu'il pour=

* ~travailler four deux fabriquans, & dans ce cas gagner .

& a la grande roue par



<R S EPING
. font ‘gue de trois longikues; cette fondkion fe-faivav
fa chaufle & les cifeatix dela méme fagon qd'il a’éé

-expligué paur les trorgons, & ce conpeir fo fertide |-

boites de différéntes grandeurs, fuivant la forte des épin=-
 gles, lefquelles foor numérotées dun pareil-niméro 3
" celui dont on fe fert pour exprimer chaque efpece d'é-

pingles pour plus grande facilité. La fig. 1.0, PLIL |

onpalle ce fil detéte au-fraversdu trou de la broche:fans
'y attachet; Le-tiZine onvrier tenant cebois de’la porte
de [2 main gauche proche la broche & qui foutient le
Bl de tére conmelemibulestourne avec fon autre main

ta ‘#ianivelle- du Foigt ;. én-rétirant fa main gauche e’
_long.di moule, 3.mefore_que le fil de la téte {edevide

i

* repréfente le plap & le profil de I"ane de ces boites dont
un cbté tuméroté XIV., a feize lignes de large & treize
de long, fert aux epingles des num. X1V, & XV, &.Fau-
tre numéroté XVIL qui a-dix-huir lignes de large fur
quinze de long, fert aufli pour lesépingles desn® XVL
& XVIL -

- Lorfque des trongons de trois longueurs d’épingle on
ena coupéunc épingle,il en refte deux dont une ala.,
ointe faite; Pon fait-enfuite-la pointed l'autre, & on
17 repafle de la fagon -expliquée-ci-devarit;aprés quoi

. le geupeyr coupe une épingle des deux fufdires 3

. losgpeut exacté , fuivant Ja bolte ‘qui lui convient. Et -

comime nous avons marqué précédemment que les tron-

" gons ont ¢1é coupés :environ ghatre Ttgnes trop longs
1a meule ne raccourgiffing pas les .épingles ch
gueur en failant les” pdintes; ces dernicres épingles fe
trouvent un peu plus’ longues , &-méme incgiles
cnirelles, parce qw’en faifant la pointe, la meule en’
ule quelquefois plus des unes que des autres’; & pour
les réduire-tgures ala longueur convenable, le coupeur
~__met la pointe dans le fond de la boite a hanfe, & coupe

T Pexcédent du cbté de latéte, exattement d’apres le bord
de cette boite. '

Des troncons de quatre épingles on en coupe unc
¢pingle A chaque bout, ainfi que nous Pavons dit ci-
devant; aprés quoi on fait les pointes 4 chaque bout
des hanfés de deug longueurs d'épingles reftantes; le .
coupeur les reprend enfuite & fait la méme opération
qui vient d’¢tre expliguée pour les hanfes de deux lon-
gueurs de deux épingles. »

Pour couper les hanfes de différentes groffeurs , 'oa-
vricr gagne 9 den. de la douzaine de millicrs d’'épin~
gles , compris le treizieme en fus, 1l peut en couper or-

* dimairement trois douzaines de milliets par heure, 8.
en furcant un peu le teavail, jufqu’d quatre douzaines
de milliers; en forte gu'en moins de trois heures de
travail il peut couperles feptd huit douzaines de mil-
liers que fabriquent ordinaivement. par jour les meil-
feurs marchands de Laigle,, ce qui ne {uffit pas pour les
occuper toute la journde ; au imoyen dequoi un coupeur
peut (uffirc & deux ou trois fabriquans; & il peut gagner
environ quinze {ols par jour. Les cifeaux forment d ces
coupeurs un’ calus de chair morne 3 la mam droite,
qui eft épais d'un doigt, & leur elt méme utile pour
cette forétion.

Lot{que ces épingles ont été coupées de longuegr,
on prépare du fil, ainfi qw'il fuit, pour faire les tetes.

'y 2 un rouct a cet ufage (P4 1L fig. 18.) compof¢
d'une roue quion 'ne voit pas dans Ja g, dc deux piés
huit pouces de diametre zvee {a manivelle de fix pouces
de longucur, d'une noix 1, repréfentée plus en grand
au-deffous (. 20), laquelle a trois lignes de diamctre
dans te milicu , & dix- huic lignes de longueur,au milieu
de laquelle pafleune broche de fer af; qui lui eft fixe; |
Inguellc a huit pouces de longueut , & elt percée par lg”
bout . Cette brochic pafle au-travers de deux nerfs 4
de beeufs qui. font attachés fixemene 4 une ‘téte de +|

‘bois ¢ (fig."18.) laguelle a trois pouces trois lignes
de large fur cing de haut, avec une queue d de fix
pouces de¢ longueur que on pafle dans une moraile
de la planche ou table durouet7,7, (méme fig.) ot clie
&t arrétée fixement avee des ¢oins. On pafle urie corde
3 boyau fur la grande roue & la noix; & on la ferre

-ou lache au moyen._d’un coin §,-(fg. 18.) que Lon |
poufle plus ou moins fous le morceau-de bois 4 atta~
chié fixement & d'équerre au bas de la téte e.

On attache fixement au bout de labroche 2 f(fig, a0,
P I1.) un fil de laiton un-peu plus gros que la forte
&épingie dont on veut faire les tétes, & qui {e nomme.
moules enfuite on pafle le laiton. pour faire la téte &

. quicft teés-fin dans la porte 5 (fig. 14 ¢ 2¢.)dont leplan

Lo

autonr,fuivant le plus our s de vitelle avec laguell
il tourpe la manivelle, ce’qui forme une ligne {pi

adhérénte & contigué au ‘moule. Ce fil fe devide

{outenir le. moule, ‘on miet un
“haut porté fur un_pié ambuiant, "
On cominu;fmfk;!: toursier la manivelle julqu’a ce que
. Pouvrier ajtétendu Yes bras autine qu'il Je peut, ce qui cft
la mefure<dé chaquel mouléde, & peut avoir cing A fix

on fourchu - par en~

il coupt le fil de 1é6é, merda moulée d-part, & le moule
- étaf 1oujours “Eimghéfﬁ;cmcm i la broche, ii recom-
/Oﬂ;én.ce la premiere opération (uldite; ce.fil amii tors,

reflemble aux bérds d= chapeaux , nommés ragor; y, lef
quéls font faits de la mémz fagon avec du fil d'argent,
L’an emploie le meilleur fil de laiton pour les titess'
& lotfqu’il 'y a une certaine quantité de moulées de
faite ; le méme. ouvrier les coupe pour faire les tétes
de'la fagon fuivante. ; )

Cet ouvrier saflied & terre ou fur-une{ellente bafle
en croifant I¢s jambes comme un tailleur, ayant ane
peau lie autour de lui, atrachée {ur une autre fellette’

- main droite le cifeau repréfenté par la fig. 11, PL 11,
dont il met e bout du bras le plus long qui eft plat,
ainfi qu'il fe voit par le profil joignant, fous fon jarret,
comme pour couper Jes trongons & hanfed ci-devant

gauche il tient fa tranche de tétes compotée de douze
mouléés , dont il égalife Te bout contre les cifeaux en
commengant ;. enfuite il donne - environ douze coups
de cifeau de fuite, en ne coupanta chacun que deux
pas ou cercles des moulées qui font nécelfaivespotirfaire
les.tétes , ce qui elt trés-ditficile & demande wie grande
. expérience , atiendu la vite(le avec laquelie ces coups
de cifeaux font dounés, qui eft d’environ foixante &
dix par minute ; &, aufli le nombre-des moulées qui
{ont coupées & chague coup s tltes qui fe trouvent
avoir plus ou moins de “deux cercles, ne penvent éere -

. acquérir la précifion requife : enfuite il égalife comme

de rechef environ douze autres coups de cifeaux
& ainfi de fuite jufqu’au bout de la ranche de téte - co
qui eft encore plus merveilleux, c'eflt qu'il y a des on- -
vriers {i expérimentés- qu'ils”coupent fans (e reprendre
& de fuite la tranche enticre. :

L’ouvrier peut, comme on a déja dit, donner foi-
xante dix cotips de cifeaux par=minute, c’elt par heure
quatre mille dedx cens; & consine il coupe douze mous.
lées 4 ehaque coup de cifeau, cet ouvrier peut couper
cinquante mille quatre cens tétes de menues épingles-
eri une heure (les grofles-érant plis difficiles), ce qui
feroit néanmoins un travail torcé, parce quil n'elt point
déduit de tems pour les reprifes dans ce caleul; mais en
y-ayant égard, un ‘ouvrier peut communément couper
“trente milliers par heure, groffes & menues 'une dans
I'autre , il he pourrait pas méme. continuer fur ce pi¢
toute la_journée, parce que la vue fatigue beaucoup
i cette fonction, mais il peut en couper quinze dou-~
zaines de milliers, groffes & menues, parjour. 7

L'ouvriet a 3 den. pour tourner un¢ douzaine de
milliers de téies, & 9 den. pour les couper {éparément;

& comme il peut en couper quinze douzaines par jour,

ainfi qu'il eft dit ci- devant, il. gagneroit. 11 fi 3 den.
1l ne peut faire que douze douzaines par jour, d¢ tétes
‘& couper, ce qui revient 3 12 fols. o

Le rouct colite 4 liv. avec la porte, & les cifeaux
autant, : : )

Lorf{que lés moulées pour faire les tétes ont été
coupées 5 on en mer deux ou trois livres Pefant dans

el au-deflus & pius en grand 4 coté; onle faic pafler

une cuillere de fer,& quicontient dixd douze douzaines

un téurniquet monté fur un pié Gui et Tuprés; & pouf.'

- enliiite-abliquetnent contie Pune.des épingles ¢. Enfuire

qui éft devant-lui pour gecevoir les tétes, il tient de Ja h

employées 5 ce—qui—oblige d'autant plus I'cuvrier &,

-auparavant ces moulCes contre les cifeaux, & donne -

“pids fuiyant Ja grandeur de Pouvrier; enfuire de quoi

.

< dits, quoigu’il ne foit pas aflis de-méme. De la main .




- de millicrs detétes du numéro - VIII, Enfuite of
cuillere couverte de tharbon fur le feu pendantuge.de~
‘mi-heure de tems; & lorfguele tout eft refioidi; on
frappe la xéte de 'épingle ay
tée PL UL fig. 13, & fig.

dont le'plan eft,

* fig.. 18, méme Pl laquelle a fix pans_ ot places fem- .

inachine repréfen-

lefquels-font bien ferrés contre: les.
fupérieur pour bien affermir lebil-
lot & empécher

fur les enclumes ne ['ébranlent.

““blables pour y employer un pareil nombre=d’ouvrters

3-Ja-fois: Le tout eft porté fur un billot de bois ou tron¢ °

d'atbre, de trois piés neuf pouces de diametre & feize
‘pouces de haut, élevé d’un pi¢ au-deflos du plancher.
“par trois piés. Deflus font Tix poteaux. pofés aiix an-
gles, & retournés fur deux potices de largeur A cha-
aue face, fur dix-buit lignes d*épaiffeur & dix-fept pou-
ces de hauteur. A treize pouces. & demi ‘au~déffus du.
billot font affemblées les traverfes de méme. épaiffeur
que les poteaux fur quinze lignes de hauteut, lefquels
{ont percés aux endroits convenables pour paffer des

broches de fer de (ix lignes de gros & feize pouces. de .

longuenr , dont le haurt eft arrété fixement dans les pré=-
cédens trous avec des coins, & le bas qui eft diminué
en pointe, porte fur des plaques ou efpeces de crapau-
dines de plomb fondues dans des trous faits dans le bil-
lot, de deux pouces en quarré fur fix lignes d'épaifleur.
Le milieu des mémes traverfes eft percé pour pafler I'ai-
~ guille de fer ou outibot de douze pouces & demi de
longueur, & fix lignes de gros, lequel eft percé par-
enhaut pour paffer fa cordé qui eft attachée au levier.
Le bas-de 'outibot a dix-huit lignes de long & un
pouce en quarté de gros, dont le deffous eft percé de
Aix lignes en quarr¢ fur neuf lignes de profondeur. Cert
outibor eft quarré par-enbas fur quatre pouces de hau-
teur, dans lequel pafle une traverfe ou mcife de fer,
laquelle a'neut pouces neuf lignes de long, neuf lignes
de large & trois d'épailleur : les deux bouts font pes-
cés pour palfer les broches de fer, & Ion obferve
deux & trois lignes de vuide au pourtour pour y placer
du parchemin coupé par bande , & hiiil¢ pour que 1a
traverfe monte & deftends facilement le long des bro-
. ches de fer. Deflus cettz trdverfe on met un poids de
plomb pereé dans fon milien pour pafler la rige de
JTouubst lequel-a quatre pouces de diametre par le
haut & trois pouces de hauteur. On met auffi.un peu
de parchemin entre ce poids & la traverfe, pour les.
rendre plus adhérens 'un 3 Pautre. Dans |a partie re-
creufée au-bas de 'outibot on met un poingon d'acier
" leque! a dix lignes de fong {ur fix lignes de grds par le
milicu, & cing lignes en quarré par les bouts, fur lef-
quels font recreufes des ous de la grofleur des tétes
que I'on veut faire. Sous cet outili
de fer lequel a feize lignes de-long fur quinze lignes de
gros en quarré que l'on enfonce: dans le billots le
dettssde ce canon eft.percé d'un tiou de {ix lignes en
quiarré ur de profondeir. o
Dans kg canon on place une enclume d'acier d’un
pouce de Rauteur, quatre ligties de grofleur en quarré

par le bas & fept lignes par le haut, fur léquel fone -

gravés quatre trous de différentes grandeurs pour for-
mer les tétes d’épingles. La corde qui pafle par le trou
du haut de I'outibot,. eft attachée “fur 'un bras de le-
vier de bois, de deux .pouces de gtos; 3 tin endroit
diftant du point d’appui de fept pouces & demi, Pro-
che l'autre bout eft Ia corde qui répond A la puiflance
- onze pouces de diftance dudit point d’appui. Au bas

de cette-corde-eft-un-bout-de-planche-de-dix-pouces-de— |-

long fur fix de large, attaché par 'autre bout avec un
bout de corde 3 un piquet. A chaque place il y a deux
planches ; de chacune un pié de long & fix pouces de
large, clouées au billot, de fagon que,ces planches
puillent fe mouvoir autour de ces clous pour accottér
les bras des ouvriers. Au-devant de chaque place eft

teelt pofé un cindn

~Ea-cuilfere-defer poiir faire ctire. les tétes, cotite
154, le plomb- & les autres machines de chaque place
de la machine 3 frapper les tétgg , valént, 8 liv,'le bil-
lot: 12 Jiv. ‘ce qui fait pour ic" tour énfémble - go liv.

“ 1y fols.

Pour-faire la téte , louvrier saffied fur une Glferre
ou'billor de bois 4 trois piés, de quinze pouces. de.

-hauteur.. Dii pié droit qu'il pofe {ur la planchette, en

alongeant la jambe il leve le plomb au moyen du’ le-
vier, & frappe i petits coups ; aprés avoir auparavane
placé le bout d¢ I'épingle de la main droite; avec une
téte dans:'un des trods de enclume, fur lequel répond
Ldire&emcm un pareil trou du poingon dans lequel cette
téte eft frappée de cing-a fix coups. Sa forme fpirale lui
donne la facilité de {e ferrer autour de I'épingle aflez
canlidérablement pour n’en pouvoir étre dtée qu'avec
peine’; aprds.-quoi le frappeur laifle tomber cette épin- .
gle dans le parc. Pendant qu'il frappe une téee,il 2 Ja
main-gauche dans la calotte on planche avec laguelle

il prend une hanfe ou épingle fans téte, il en pouffe-

la pointe dans une grande quantité de tétés qui fone
dats tin coin de Ja méme planche oil il # pent man-
quer d’en enfiler une ou pluficurss il prend cette éptn-
gle de la main-droite, en faifant fortir d’un coup de
doigt les tétes qu'il auroit pu enfiler de trop; & en la
mettant dans le trou de lenclume (Je plomb étant levé)
il Pattire jolqu’s ce que cette téte ait coulé jufgu’au
bout de I'épingle; & pour lors il recommence & %mp—
per cing ou {ix coups de¢ poingon fui Fenclume, ainfi
qu'il eft dit ci-devant, & il recommence la méme opé-
ration, ce qui {e fait fans remuer les coudes qui font
accottés, ainfl que nous avons dit précédemment.y
Lotfque les trous de 'enclume & du poingortne ré-
pondent pas précifément 'un fur lantre, la téte ne peut
étre bien faite, & il eft affez difficile de tencontrer cette
précifion’; on le fait cependant avec un peu d’attention
en éloignant ou rapprochant les broches, qui étane
pointucs & portées {ur les crapaudines de plomb, y
formient différens petits trous oil on peut les placer
en- levant un peu le poids, aprés quoi le chaflis ne
peut fe déranger. . —
Pour frapper la“thte d'unc grofle fpingle, il faue
des coups plus fores que pour une pedge’; & 4 cet effer
'on rapproche la corde qui eft fur le levier un peu
plus pres du centre ‘de mouvement au point d'ap-
pui,cé qui. donne-la facilité d’élcier le poids un pen
plus haut , ‘en rend L'impulfion fur Lenclume plus forte,
mais d’un autre ¢6té Pouvrier a un plus grand effort &
{urmonter avec le pid. . A .
Un homme peut frapper vingt tétes d'épingles grof~
fes ou petites par minute ; & comme il frappe cing &
fix coups fur chaque téte : le tout produit cent ou
cent vingt coups; ‘& .un frappeur fait communémene
un millicr de tétes par heure & dix i douze milliers
pat jour , non compris le treizieme ¢n-fus pout les
défe@uenfes. ) o . '
Les frappeurs gagnent deux prix* différens , favoir,
9 fols de la douzaine de milliers, compris le'treizieme
en-fuss, pour frapper les tétes de groffes épingles, depuis
le numéro XXIL jufqu’an numéro X1IV. & $§ fols pour
les épingles au-deflous , ce qui produit7 4 8 fols par -
jour , fur quoi' les eméreurs font obligés de fe four-

" nir de poingon & d'enclume , qui cofitent enfemble

10 {ols; de les faire regraver lorfgue 'on change de

une calotte devchapeay nommé planche;~de fix pouces:
de long fur quatre_d large & -deux pouces de hau-
teur, d'abord arrétée’ fixement au billot & qui fere &
mettre les hanfes & épingles. Du cbté intérieur eft
un cercle ou enclos nommé parc, lequel et fait d’'un
demi-cercle , ayant pour corde ou diamettre tdute
Pétendue’ de la-face de chague pan éntre les poteaux.
« Ce ‘parc fert i reeevoir lgs épimgles, & mefure que les.

tétes en font frappées. Au milicu du billot eftun chan- |

grofleur d'épingleé , ce qui revient & environ 2 fols par
mois, comme auffi de frotter, faire fécher & de van-
ner les épingles, ainfi qu'il fera expligué ci-aprés.
Lotfque les entéreurs reportent leurs épingles aw
fabriquant, on leg'pefe pour tenir compte aux ouvriers™
de chague place, de ce qui leur eft-dit par douzaine}

_aptés quoi on ‘met une trentaine de fivres pefant d'é-

pingles qui font ‘dix douzaines du numérd X. & en-
viron quatre douzaines du numéro XX, dans un ba-
‘ : : o guet,,

-

! { s. Sur ledit bidlot

. font ‘deux poteairx diamétralenment oppofés, de deusx
. ‘potices de.grofl
T folives. di planche
que lés coups continuels des poingons .



nf. | 0
baquet:d - deux i
tre ayx:peignes d'en-b:

gle. Eifuite on jette eaii; &

trois fois jufau’d ce qiie I'on-¢o! teet
de Iean.qué les épingles diron alféess
cette derniere opération dure ‘én) art-d Hedte,

& clleclt faite ainfl que 14 p
de 1a roug de 'empointeuryainf

Jieu. SR e P
Ce baquet colite s liv. avec fH:ferrure,

tourneur

Enfyite on-jette 'eau “pour-bictii égoutier les-épin-- |

gles qui font pour lors jaunes,

& on les fait blanchir
~de la fagon fhivante, P e

ate parlc.
\\g’il',a‘été‘di‘c dans fon

On.met un demi-poute d'épaifeir d?é@ihgle"s‘"ﬁi‘f les

plaques rondes. d'érain l¢ plus fin d’Angletédé de feize
pouces de - diametre s l'on pofe les plaqués 'ane-fur
Pautre au nombré de Vingt-fur une crojféeou gril de
fer ot font attachées quatre cordes,en. obfervant de
mettre la méme. forte d’épingles enfemble; deux hom-

-nes portent ces plagues- dans-une chandiere de wiivie

1é feu, laquelle a

ux pifs & demi de

rouge. qui a été mife auparavantj
dix-huit pouces.de diametre & «

bautelr; Pon continue de metire plufieurs de ces croi- |

fées de fer , chargées chacune de vingt plats jufqu'i la

hauteur du bord de la chaudicre,, en 6bfervant de met-

tre dehors les bouts des cordes attichées aux croifées
ui portent ces plats; lon emplit enfirite cette chau-
gicrc de Peau Ia plus claire que 'on peut avoir aver
quatre livres de tartre-de-vin le plus blanc & le meil-

* leur; on laiffedde tout bouillir enferible pendant quatre
heures de tems 3 gros bouillons; enfuire quatre hom-
mes enleveiit la chaudiere de deflis le feu avee deux

galons ou leviers de bois qu'ils paflent dans des cro-
chets mis aux boucles de fer qui font de chaque cbré .

au haut de la chau’dicre,.& on ‘retire les croifées avec,
leurs cordes que I'on met {éparément dans un baguet

deau fraiche & nette. En retirant les plaques d’étain, .

& ne mettant enfemble que les mémes fortes d’épin-

les, on les lave bien; aprés quoi on verfe Peau des |

aquets, & on met les épingles de chacun fur une fer-
piliere de-groffe toile : cette fondtion a &é faite par
Ie j:iupiﬂ'cur qui eft aufli le toutneur de la rouc 3
-empointer, L wiii .

Enfuite les -entéteurs d'épingles font tenus, fur le

prix ci-devant dit, de frotter & faire fécher les épin- | fi

X KOS, v o e v v s v emocr v end 9°7
gles; ce qui fe fait en mettapt environ quatorze livres Pour drefler 8 couper les trongons, . . ...~ 1
d'une méme forte avec du fon dans uti'fac de cuit'’com- } Empointer . . « vt v e v a s 13
pofé de deux peaux demoyton.caufues enfemble, dquoi | Tourneur de la roue 3 empointer. . . .~ . 19
font employésdeux hommes pendant un quart-d’hidure, | Repaffer la pointe. . . . . . .o i . 1
qui tiennnent chacun le bout du fac & fe renvoient les | -Tourneur de la roue & repaller. .+ . . . . . r
- epingles mutuellement environ cjng cens coups dchaque | Couper fes hanfes, .« < v v v i n o an s 9
bout du fac 4 froteer, ce qui fait mille coups en tout. | Tourner Ic fil de la tée des épingles. . . . . 3
Ce fac a trois piés de Jong, dix*huit pouces de large | Couper & fil ou les mouldes. . . . . L. 9
par un bout, & dix par Faurre. - . R Le marchand fait cuire les tétes, dont la dé~

Enfuite on met fix ou fept livres pefant d'épingles |~ penfe-four .Ie feu cft elimée. ., . .% . 3
dans'un plat de bois de dix-huit pouces de djamerre | Dour frapper la tére des épingles. . . . . ... 8

& trois pouces & demi de profondeur, nommé plze
4 yanner, dans lequel on vanne, les: épingles pour-en

faire fortic l¢ (oni , Torlqu'elles fontiféches; un-demi- |

quart-d’heure fuffic pour faire cette: fonion, & ce

“- ci-dévant dits, .. -

/

fontpareillement les entéreurs qui le fone fur les prix

Lies plaques d’étain pefent chacuné une livre & demie, -

& cofitent vingt-uiit {0l la livre en lingots, que les
marchands de Laigle fondent eux-mémes : if en fz

diere coiite 8o liv.
La gravelle oy tartre-de-vin fe tire de la Rochelle,

‘de la Saintonge, de Chjieaii-du-Loir, ¢he. & cofite, -

rendu & Laigle, 25 liv. le cent pefantde cent quatre
livies. ' L ; o
Loxfque les épingles dnt éeé vannées, en en mst cha-

ut
une foixantaine pour emplir la_ chaudiere; cette” chair-.

—

uarteron cofivientt anx épingles
des 1 £ IH. & IX. Il €ofite 1 liv, § fols; le mar<
eaii ¢n colite 12, °Ce font les boutéufes qui e fournifs-

es nUméro:

< “fent-de cés outils : elles peuvent percer douze douzai~

nes de milljers. dgjghipaqout,kgmsgnjﬁenus. /o
Une bonie bouteafe’ péut placer ou boutet dans, les
papiers quatre douzdinés de milliers d'épingles par'jour,

8 tne bouteafc; ordinaire deux dotzaings de milliers,

grofles & Petites : elles ont 1.fol par douzdine de mil-

liers pour. cétte opération, | -

Elles font auffi chargées d’éplucher les épingles ponr

rebitter Jes défedtueufes ; & pour perceér le papiet, bou-
ter les épingles & les éplucher ,elles ont 2 fols 6 den.
par douzaine de milliers, grofles & petites, Les plus
fortes ouvrieres gagnent 4 {ols par jour i ces trois fon-
&ions, n'en faifant que deux'douzaines de milliers; &

les enfans de fix 3 buieans, qui peuventy étre employes,

atrefidu 1a facilité de Popération , peuvent gagner 1 fol
par jour pour bouter feulement.”

«- Ces bouteufes font aufli, dans leur marché, lem-
preinte ou la marque des marchands fur les papiers:elles
en_font un millier par heure, en frappant du plac de la .

main la fenille de papier f{ur la planche qui eft fixée fur -

une table, & fur laquelle clles mettent la couleur d’ocre

en déirempe avec une grofle brofle. :
Les dimenfions des outils & machines précédeéntes, ®

relativement aux defleins , font conformes aux outils &

machines, {ur lefquels ces obfervations ont été faites, ;

& il eft facile de connoitre ce que Uon peut y thanger.

: ! 5¢]
. On peut préfentement favoir le prix auquel les ¢pin-
gles reviennent aux fabriquans, & par la connoiffance

- du ptix de ceux gui les vendent , avoir en quoi confifte

leur bénéfice. Pour mettre en étar de faire ces caleuls :
voiciun détail qui concerné la forte d'épingle numéro-
tée V1. dont la longueur eft de neuf lignes.

Le douzain ou les douze milliers dudit numéro VI,

-pefe une livre neuf onces fix gros fans papier, & on a.- -

vu par le mémoire de la facon dont on prépare le fil
pour le réduire anx différentes grofleurs convenables A
Ia fabriquation des ¢pingles; que celui quia pallé par
neuf ttous, revient 4 trente-un fol trois den. la livre ,
ce qui produit, pour une livrc neuf onces liv. ¢ 4

Pour décrafler & jaunir les épingles, une deri-
livre de tartre pour dix douzaines, & le féu - -
eftimé,; non compris -le tems des ouvriets
.qui et 'employé dans Jes prix précédens. .. ° I

Pour faire blanchir les épingles, le tartre &

Cle fetifont eftimés .. .o oL ol 1

“Pour plicer & bourer Ies épingles dans le pa-

S S L

Pourle papier fur lequel les épingles font pi- -

© quées; la main de papier pefe unclivre, & .
colite 6 fols. Il'entre cing onces trois gros
de papier pour la douzaine de milliers def-
- dites épingles, qui valent audit prix . . , .- &
Les outils & faux fiais eftimés . opo . 0000 4 - -
Total du- prix de la douzaine de milliers————is.
- dépingles dit numéio VL o5 v o v uu W’y «B;‘ 73

%

-



Numéro des] Leur lon- § Poids fans
épingles. | . gueur, papier.
. fignes.  flivees. pnces. gtos.
v. % f T4 7
vVi. }|" 9 1x ¢ 6"
VIL T 10 25 4}
VIIL 1 2 1@ 2 |
X. ri 3 .
XIL. 123 3 -6 4
XIV. 13 3 12 4
XVIL 14 4 6 5|
XX. 15 5 -1 a2
XXIL- | 16 5 1 613
Yes poids & prix des épingles de chaque buméro fons™ | “Fig. 3. Coupeurde-drelfées-il-divi
un peu différens, fuivant Jes fabriquans qui leg font. * trongons aufli longsque'la boit
Mais cette table pent rodjours en faire connoitre la "] - dans la {ebile g quieftd cotéde lui. :
proportion : on y voit que ces marchands gagnent plus ° 4. Coupeur de troncons 5 celui-ci divife les ¢r
fur les grofles épingles que fur les meénues; le bénéfice en longeurs de trois ou quatre épingles's il afur Ix
pouvant ¢tre pour un marchand qui en débiteroit fix _ ciffe de Ia jambe érendue, 12 chaolle repréfentée
douzaines de milliers par jour, de 19 liv. 15 £ & feu- “fig. 21, & deux febilles 3 {,’cs bty e pou Tes:
lement de 3 liv. @ fols pour les plus petites, ce qui ‘trongens que I coupenr de dreifées lui” a°vemis
faic 11 liv. 12 fols du prix moyen par jour. _ & Tautes pour les épingles qi'll en fepire. Ces
Les outils & machines précédentes & qui fuffifent deux ouviiers & Ervent de la cifaille ‘repréfentée:
pour la fabrituation des ¢épingles, reviennent d 380 liv. | fig. i3, au bas-de ‘I Planche. RIS
Ce mémoire pous a ét¢ communiqué par M. Perro- §. Empointeur affis; les jambes croifées devant le bl

for, fur une fellerte inclinée: il préfente Tes parties -

aier, a qui nous avens beaucoup d'autres obligations. _ 7
o de trongons que Vouvrier, fiz. 4. 4 coupés, & qui

PLANCHE I @ . fm\lil comdm'!s“:_a;dfn;f fa febille ‘2, 3 Taction de la
Fig. (x) O_uvricr_qiu &iﬂ'e les torques de fil de laitom.” o Z;;s Lpgarﬂ};‘ i EO: 3:::1 ;e’iffxiq?uli" I!:' g:%g'g:_,
2, Quvrier qui les lave. . - . e [ - IR I 8
3. Ouvrier qui'replic le ﬁl\ déroulé autour de fon bras. :;?cq;lagg:agé“m“‘f:t%";‘e}: de l,a,hmm}llc que h,_ .
4. Ouvrier qui tire le fiF 3 1a bobille. — 6. Tourneur de roue de Fempointéar. ™ i
‘ 7 eurtilprend dans la febille ¢ Tes épingles auxs ~

Bas'de Ig P Lanche. } 3 _ quelles licmpof eura ﬁil;la yointe il perfetionne
, . . ille. cette pointe fir une meule plys douce, les met en-
ch%ﬁ:ﬁﬁﬁéﬁ: :tl}!”ttni;gmg? & l?bObl ¢ fuite"dans fa febille 4, d'on elles palfent entre log"
g' Javge .1 nmins des ouvtiers qiti y mettent les tétes., S
. Jange. _ . 8. Tourneur dé yote du repafleur. B

"PLANCHE ‘IL - 9. Teurneur de tétes. Son rouet. ca, le moule autous -

‘ . , duguel le fl de tére s"enroule 3 mefure qu'il fe dé«
La fig. 1. A repréfente I'élévation antérieure du billot

.veloppe de deffus le tourniquet 5. :
1o. Profil & plan d'une bofte de fer fervant 3 'ouvrier,

dans lequel la meule eft placée. L
s la meulé. - : . Jig: 4. & couper _les trongons en longueurs d'une
bd, le fufeau. . - o - ot dé plufienrs épingles. I'y 4 des boites de diffé-

e, la noix; B réntes longuevrs pour les différentes fortes d'éping - -
gles, Poyey avfli la fig. 21 :19. eft Ta boite en perf®

ab, de, barreaux quarrés de bois, que Ton fixe
" avec des coins dans les faces latérales da billot, |. -
& dans les extrémités defguels les pointes du fu- 11,

feau {e placent : on voit en f une plaque de. tole, | 2. L
contre_laquelle I'empointeur frappe les hampes 12, Cifailles fervant aii‘coupeur de dreffées & au cou=

qu'il veut empointer avant de les préfenter-a I'ac- peur dé trongons: fig. ;.6-4. Extrémité de la plus -~
-tion de la meule, ainfi que fa _fig. 16 I¢ fait voir. |- longue branche terminée -en palette f¢ place fous
On voit-4 cdté enB la coupe par la ligne A foi le jarrer de'la jambe droite qui c&‘ﬁlié § o :
Ton yoit comment l¢ billot eft recrenfé quarré- 13. Repréfente dansla grandepr véritable la pofition des
meit pour placer la meule mzno qui tourng dans “fix clons 1, 2,3, g, § , 6. qui ¢compofent Tengin
-Vordre de ces letires, & en entonnoir ghkl poup. § propre 3 drefler e fil defling A faire les épingles du
laiffer ‘paffer la corde fans fin gui communique le numéro X, Le fil entre entze les clous par Ie coté 5, -
mouvement de 1a-roue 3 la meanle. On;voit ce & fort par lecOtéa, - : ’
billot en pexfpetive dans la vignetre. . 14 Repréfente la porte b'e, dans laquelle paffe le fil de
Co " téte fe. L'ouvrier, fig. . tient cette porte 4 pleine

¢ p,profil du chaffis,. “ 3
La fig. 1. repréfente le drefleur. tenant avec des te- main, & sen {ertpour conduire le fil de téte lelohg

pective, . L
Cifeaux ou cifailles fervant auw coupeur de téeesy’
e 8 PLIL ; G

nailles ¢, un fil ¢p qui fort de deffus le tourni- |, du moule ca, en allant de ¢ vers 2. ¢b, partie du
quet G, paffe entre les clous de Tengind odtil ¢ moule déja entouré du fit de téte. d, épingle qui
redreffe. Le drefleur tire ce fil auffi long que lalon- empéche [e moule de sécarter de |a porte : on voit

cor du Hewpeut le lui permeutre, Ie coupe prés i ¢té le plan en grand de la poigri€e. :
(gn fert Pouvricr,;

¢ l'engisi: on it A fes piés plulieurs drellécs #7, r{. Profi] & plan do” Ia boite dont

N



broche de fer fec de la fig.

fuivante. : e i
20. Elévation'de [a téte duTouee, viie du coté.de’la
. roue. ed, téte -ou. poupée ; laqueue 4 eft traver-
fée par fa clé 6. 4 le raffean. ¢ le coin. f¢, bro-
¢he qui pafle.dans les deux nerfs de beeuf 3, 1:
cette broche porte Ia noix 2 detrois lignes de dia-
_metre : cettebroche porte le moule ca, fur lequel

senveloppe le fil de téte conduit par la porte & c.
Perfpective de la chaufle, que le coupeur de rron-
ons attache fui {2 ¢uiflé & for laquelle il fixe les
trongons qu'il veut couper au moyen de la croffe n
qui pafle dans les brides sv. 1l préfente la bolte 19,
dont Ia profondeur regle celle des épingles, & il
tranche avec les. cifailles, fig. 12. m p, laqueue de
la chauffe qui eft tournée du coté du genou, &
fert A empécher qu'elle ne fe renverfe lorfque 'ou-
vrier poufle la boite 19 coritre les trongons. k&,
courroies de cuir fervant 3 attacher Ia chaufle fur

Ja cuiffe gauche. L . .
21. 1° 2. Elévation & profil de la chaufle. /2, couffins
«qui garniffent la partie de 12 chaufle qui sapplique

fur la cuifle. (D) o

Tous cesdelleins font exactement conformes aux ma-
chines dont on fait ufage'd Laigle en Normandie, Les
‘dimenfions qu’on a obmifes, fe retrouveront facilement
par le fecours des échelles qui font au-bas de chaque

Planche, . -
PLANCHE IIL

La Fig. 1. repréfente le jauniffeur d'épingles, qui agité
les épingles dans un baquet fufperdu 3 une piece
de bois fixe. Ce baquet 2 vingt-un pouces de dia-

* metre par le haut, & quatorze pouces de haiteur:
on y met une trentaine de livres pefant d’épin-
gles & un feau d’ean dans laquelle on a fajt bouil-
lir pendant une demi-heure i gros bouillons, une -
demi-livre de tartre. L'ouvrier balance ce baguet
3 -deux mains, dont une eft placée aux bords de

21.

.deflus,-& Lautre_aux peignes. d’en-bas, jufqud ce. |

que les épingles {oient décraffées, & que leurs tétes
foient reblanchies : ce baguet fert aufli 3*éteindre
les épingles. : S
)@uvricr qui feche les épingles dans le barril foncé B,
+'qu’on appelle fronoir, dans lequel on les a intro-
t!duites avec du fon." - .
3. Quvrier qui vanne lesépingles, . -
4. & §. Deux ouvricrs qui fechent les épingles aprés
qu'elles {ont {orties du blanchiment r ce'qui fe fait
en mettant environ quatorze livres pefant d’une
{eule forte avec du fon dans un fac de cuir compofé |
—de deux peaux de mouton coufues enfemble. Ces
denx ouvriers fe rerivoient alternativement - les
épingles contenucs dans le fac 3 froteer, o érant

2.

it iy rypl I Les téeey
tablier “depeau attaché 3 2
; gcede fellette qu'il a-devane '
metenftite dans-arie (ebille que Fon voit

drte Ja table oti Pon cotipe au-compas les
plagiies d'érain dont on fe fere,pour blanchir les
. . épingles, & qui doivent entrer dans la chaudiere,

fg1g. ;
G | roi Repté?en.tc, ce quon appelle utie portée compofée

.. d’une vingtaine de plaques d’étain de feize pouces
de diametre , fur chacune defguelles on met environ
déux livres pefant d’épingles aprés qu’elles fone for-
ties des. mains du jaunifleur. Ces plaques ont un
rebord d’environ fix lignes de haut pour empécher
les épingles de tomber: le tout eft porté par une
croix defer 1,2, 3, 14, qu’on voit au bas de la
Planche..On empile dans la chaudiere autant de
portées quelle en peut contenir. R

1. Repréfente deux Bitons de bois, au milieu defguels
eft une boucle paflée dans un anncau. Ces bitons
{ervent A enlever la chaudiere deftinée au blanchi-
ment, que Pon voit 2 ¢6té, en paflant les crochers
dont elle eft armée dans les anneaux de ces birons
on voit mieux un de ces crochets dans la fig. 14,

13. ¢ 13. Deux Frappeurs qui mettent les tétes aug
épingles, Ces figures {font mal-3-propos cirées com-
me appattenant A la planche I, La fig. 12,0°. 2. au
bas dela planche , & les fig, 17, 18,.& 19 font tou=
tes relatives au méme objet. La fig. 18. eft le plan
du métier d-fix places, ABCDEF pour fix frap=
peitrs. Ceft un billot de bois ou tronc d’arbre , de
trois piés neuf pouces de diametre & feize pou-
ces de haut, fur lequel {ont élevés fix poteaux 55,
st, §¢, fig. 12,7 %, aflemblés pat les traverfes ¢z,
dans lefquelles paffent les broches % x & I'outi~
bot &¢, Les broches termiinées en pointes repofent
par leur partic inférieure fur des plaques de plomb
§» 7, Place B, fig. 18, encaftrées dans des creux 1,3,
place A, pratiqués dans le billot. Loutibot eft guidé
parla moife de fer y, en forte que Ie poingon Z
dont fon extrémité inférieure eft armée, tombe -
jufte fugl'snclume 6, places B & C, dont la queue
entre dans le trou 2, place A. L'entéteur, affis 3 fa
place, les coudes appuyés fur les barres de bois G H,
prend dans la poche ou calotte og,places E, F,
qu'il a devant lui, unc hampe ou corps d'épingle

¢ placé en Z, comme on voit place D, & la poufle
dans un grand nombre de tétes placées en o, ol
¢lie ne peut manguer d’zn enfiler une ou plufieurs.
1l place, enfuite-I'épingle chargée d'une f{eule téte
fur Penclgme 65 & lachant le pié de deffus la mar-
chette gf, fig, 12. 0. 1, le poids 2 dont Poutibor
eft chargé, le fait.defcendre fur Penclume & com=
prime la téte autour de I'épingle, qui aprés qu’clle
“elt fagonnée, eft jeteée dans I'efpace 3, ro, place D
.ou Zyplace Cy fig. 18,

14. Chiaudiere & blanchir de cuivre rouge , de diz-huit

pouces de diametre & deux piés & demi de hau~
teur, LR
11. Partic Lune portée empilée fitr la premiere, & defti=

B née  entrer dans la chaudiere. i

16. Repréfente le plan de la moife yyqui guide le mou-
- vemient vertical de I'outibot, On voit par cette fi-
. gure deffinée  ainfi que les deux fuivantes, fur une
- échelle quadruple de celle qui cft fur Ja planche,

3

ainfi agitées avec Ic fon, elles font bientdr feches.

que les broches & i de fix ligneside gros, ne rer~
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